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DECHETS

CONFINEMENT

+GF+

COOL-FIT® PE Plus
(Pré-isolés)

COOL-FIT® PE
(Non-isolé)

ecoFIT® Polyéthyléne haute

densité PEHD (métrique)
Polyéthyléne haute densité
PEHD (IPS & DIPS)

PROGEF® Standard PP

PROGEF® Plus

PROGEF® Natural PP

SYGEF® Standard PVDF

SYGEF® Plus HP PVDF

SYGEF® ECTFE

Fuseal® PP /
a blocage rapide
Déchets corrosifs

Fuseal 25/50™
Déchets corrosifs PVDF

Fuseal Squared™ PP
Double enveloppe
Déchets corrosifs

Contain-It™ PVC
transparent
Enveloppe secondaire
deconfinement

Double-See™ PVC et CPVC
Double enveloppe

APPLICATIONS DONNEES TECHNIQUES OPTIONS DE VANNES
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« Eau glacée
* Glycol Jusqu'a o o ®
. 32- 450 mm -50°Caé0°C : ; ASTM D3035 20 - 63 mm 75-110mm 32-110 mm 20-110 mm _ _
: gzru?z;(:salcoolisées (1-18 po) 1(?5%?52)5 (-58 °F a 140 °F) Electrofusion DIN EN IS0 15494 S.0. S.0. (% - 2 po) S.0. (2% -4po) (/s po-4 po) S.0 S.0. (2 - 4 po) S.0. 2-12po 2-12po S.0.
 Coulis de glace
« Eau glacée
 Glycol Jusqu’a o o o
. 32 - 450 mm -50°Caé0°C 2 A ASTM D3035 20 - 63 mm 75-110mm 20-110 mm 20-110 mm _ _ _
: gzrur?igrr';salcoolisées (1-18 po) 1(:)5301;?;')5 (-58 °F & 140 °F) Electrofusion DIN EN IS0 15494 S.0. S.0. (% - 2 po) S.0. (2% -hpo) (/s po - 4 po) S.0. S.0. (% - 4 po) S.0. 2-12po 2-12po 2-12po
« Coulis de glace
« Eau glacée 16 -500 mm o .
g fd Jusqu’a 5 Fusion IR Plus® ASTM D3035
« Eau de refroidissement de procédé ecoFIT -50°Caé0°C i 5 20-63 mm 75-160mm 20-110 mm 20-110 mm
T 236 po 138bars ( Sgop %0 o)  Fusionboutabout  FDACFR21.177.160 s.0. s.0. % -2 po) s.0. 2%~ 6pe) | (%= bpo) s.0. s.0. (% - 4 po) s.0. 2-24po 2-12po 2-12po
(200 psi) Electrofusion NSF 61
¢ Distribution d’eau en vrac Design Flow
Fusion IR Plus® 25-75mm
. . q o5 usion us 3% - 2% po g
L R Ul oAt s 16-500mm MU 0280°C Fusion bouta bout e 8211771520 so Gh-2%p0)i o 3mm  20-63mm  75-160mm  16-110mm  20-63mm  63-160mm  16-110 mm S0 22400 21200 21200
e d (%-20p0)  (15g sy (32°Fa176°F)  Fusion a emboite- e = ?181/ S Mo ec2po)  (h-2po)  @%-6pol  (k-4po)  (%-2po) (2- 6 po) (% - 4 po) = 3 g s
m t 2 - 2
en sanitaire
Fusion IR Plus® 25-75mm
. . N usion us 3 - 91 .
« Eau RODI qualité laboratoire Jusqu'a . ono . . FDA CFR 21.177.1520 (% - 2% po) ;
. - " 20-315mm 0a80°C Fusion bout & bout 20-63 mm 20-63 mm 16-110 mm 63-160mm 16-110 mm
- Domace tvarsgement deprocédé T, c1zpo) (DSBS (32°Fa176°F) Fusionaemboite-  USPRaLIAsseV! S0 38-635mm  (4-2p0)  (-2p0) S0 (% - 4 po) S0 (2-6po) (%~ 4po) S0 SR TR AR
ment 2 - 2% po)
sanitaire
25-75mm
o . Jusqu'a 5 . (% - 2%2 po) ;
« Eau RODI qualité laboratoire 20-90 mm 0asg0°C BCF® Plus Fusion FDA CFR 21.177.1520 20-63 mm 20-63 mm 20-90 mm
« Eau qualité pharmaceutique (%2 -3 po) 1(?5%%35:)5 (32°Fa176 °F) IR Plus® Fusion USP 25 Classe VI 50 ::181/' 6325 ";2‘; (2 - 2 po) (2 - 2 po) Sk (%2 - 3 po) ol ol SO S 0. SC Z=ilzpe
2 - 2
sanitaire
BCF® Plus Fusion 25-75mm
. PR o ; ASME BPE Y- 2% o) :
L 20-315mm 1453 ggecaqgpec [RPWS Fusion o epa crr21.177.2510 so Gh-2%po)i o0 3 mm so 75-160mm  16-110mm  20-63 mm S0 20-110 mm S0 21200 21200 21200
B ey o (-12po) 03,00 (4°Fa284°F) p2onitl E te- USP 25 Classe VI o) 38-635mm (1, 7 po) - (2%-6po)  (%-4po)  (%2-2po) - (V- 4 po) - P P P
FM4910, UL723, ASTMESA (1% - 2% po)
ment sanitaire
« Eau ultrapure/eau ultrapure chaude ASME BPE 20 - 63 mm
pour semi-conducteurs _ Jusqu'a 90 °C 3 o BCF® Plus Fusion FDA CFR 21.177.2510 _ _ _ v
« USP pharmaceutique 2(?/ “fg MM 16bars (-21?"!:(:53218440"!% IR Plus® Fusion USP 25 Classe VI s.0. s.0. 2(?/2 63 ! "’8 /21_62 oy 7(52,/21 f’f iy s.0. (T/’ ezs’;‘;’ s.0. s.0. 2-14po s.0. s.0. 2-12po
« Eau pour injection (WFI) 2-1op (232 psi) Fusion bout a bout SEMI F57 P P P uniypuemem
« Distribution d’acide haute pureté FM4910 q
¢ Distribution d’acide Jusqu'a
« Stockage et transport de 20-110 mm -20°Ca80-°C : NSF/ANSI Standard 61
SIS @ s (% - & po) ‘I(:Jé:]basr;)s (-4 °F a 176 °F) Fusion IR Plus® FM4910 S.0. S.0. S.0. S.0. S.0. S.0. S.0. S.0. S.0. S.0. S.0. S.0. S.0.
¢ Déchets chimiques [
 Vidange de déchets corrosifs ~Jusqu'a T ASTM F1412
» Vidange de déchets de laboratoire 13 - 406 mm 35 b‘lrs 03100° Assemblage mé- ASTM D3311 s.0
« Vidange de déchets de transformation (1% - 16 po) (,'50 si) (32°Fa 212 °F) cani ge ASTM D4101 =
des aliments P q NSF-cw
« Vidange de déchets corrosifs pour - Jusau’a ASTM F1673
plénums de reprise dair 13-152 mm 35 b(;rs -20°Ca140°C Electrofusion ASTM D3311 5.0
« Vidange de déchets corrosifs a des (1%2- 6 po) ('50 si) (-4 °F & 284 °F) ASTM E84 =
températures élevées P UL 723
13x102mm- “Jusqu'a ASTM F1412
« Vidange de déchets corrosifs 203x305mm 0a100° - . ASTM D3311
8 aleis FErar (1%2xhpo- ?S%basrl)s (32°Fa212°F)  FEtectrofusion ASTM D4101 SO
8x12po) p IGC 164-2001
* Confinement de traitement chimique Jusqu'a ASTM D784
« Confinement de déchets 76 - 152 mm 03 é60°C . ASTM D3034
chimiques corrosifs (3-6po) 2(322'31:)5 (32 °F 3 140 °F) Pesailere cllie UL94 Sl
« Confinement de produits pétroliers P 40CFR80
Varie selon
« Traitement eau et eaux usées Tl (;)l:irtr?;lil:e) DETFAREED 0% 2 G5 U8 () =
PP 5 L 203x305mm on Varie selon Colle a base ASTM D1784 51x 102 mm
 Distribution de produits chimiques (ax2 Jusqu’a duit d L ASTM D1785 (Va x2
« Dosage et traitement 2% CPo- 3,5 bars conduite O SEEL 2 X2 PO -
8x12po) ('50 psi) ASTM D2467 2 x4 po)

secondaire
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Excellence

SYSTEMES DE TUYAUTERIE EN

UPONOR PEX-A

. +
in Flow
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ChlorFIT® CPVC

PVC industriel PLUS

PVC transparent

Uponor AquaPEX®

Wirsbo hePEX™

Raccords et vannes
Uponor ProPEX®

NSF/ANSI 359
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« Systémes a haute température .
 Systémes d'eau potable chaude et froide l\a/adrilribel:ssice):]ozt Adhésif avec /'\ASS.I-.II.\:AD;;?
« Traitement de 'eau et des eaux usées W"- 24" 32 °F a 200 °F solvant, fileté, N/A N/A "- 2" N/A 2-"- 4" Yo- 4" 1/2"-2" 3/4"- 8" Y"- 4" N/A 2"-12" 2"-12" %"~ 4" Y"- 2" 2"-12"
) . le programme - oF 1 02 0 s ASTM F439
« Transfert de fluides chauds et corrosifs J 3 780 psi (0°Ca93°0C) a bride NSF 61
« Traitement chimique CELJE el
. Dlstr‘lbutlon'de produits chimiques Ve salla . ASTM D1784
» Systémes d'eau potable Y ——— Adhésif avec ASTM D1785
« Irrigation Y8"- 24" 32°Fa 140 °F solvent, fileté, N/A N/A 2"- 2" N/A 2-4"- 6" Yo- 4" 1/2"-2" 3/4"7- 8" ¥"- 4" N/A 2"-12" 2"-12" 2"~ 4" Y"- 2" 2"-12"
g le programme - O B o S (i ASTM D2467
« Collecte de l'eau T . (0°Caé0°C) a bride
Aari Jusqu'a 780 psi NSF 61
« Agriculture
. ASTM D1784
- Contenurs do sécurit ( dimension t Adnesifavee Lt
onteneurs de securie Y- 12" 32°Fa140°F  solvent, filete, S5 regementas N/A N/A V- 2" N/A 2-%5"- 6" Yo' 4" 1/27- 2" 3/4"- 8" Yo' 4" N/A 2"-12" 2"-12" Vo' 4" %" 2" 2"-12"
* Industrie agroalimentaire le programme - (0°C 3 60 °C) 3 brid tions fédérales
* Systemes de surveillance visuelle Jusqu'a 570 psi @ abride (FDA)
NSF 61
ASTM Fo76 ® '
Adaptateurs ProPEX® LF en laiton, norme Schedule 80,
froide a usage domestique 160 psi & 73 °F Expansion & NSF14
Distribution (plomberie) Y%"- 3" pst o 32°Fa140 °F pans pa 1
STHBDAE ! 80 psi a 140 °F o froid ASTM 2023 ®
« Sécurité incendie dans les logements (0°Caé60°C) NFPA-13D e n 0 rz a n
« Eaux réutilisées (eaux grises) ﬁgm F}ggg
GBI AT NOUVEAU ! ANCIEN Une premiére dans l'industrie :
o ASTM F1960 NSF/ANSI 14 " . . gt s a . o
c E:yaou:ﬁ?ggtrefroud|ssement par ASTH FB76/¢877 e s d'installation simplifiées grace Transitions traditionnelles Passer du CPVC Schedule 80 au
c . ) aux adaptateurs Uponor
» Protection du pergélisol (stockage au froid) 160 psia 73 °F L ASTM E84 ULC 5102.2 y_ - . v - .
« Entretien du gazon . D 80°F 32°F4200°F  EXpansiona ASTME119/UL 263 CSAB137.5 ProPEX® n'a jamais été aussi simple
« Distribution d'eau réfrigérée © - [0 e N froid ASTI‘ZE?W%EUSM CSAB214 _ . -
« Chauffage et distribution d'eau chaude psia a NSF/ANSI/CAN 61 - (A l 3 3 1
B e bl Bl S ASTM F1807 Lol 0wt ) & e grace A ces nouvelles emboitures.
B peT e et des manchons dans les dimensions
o ) N s oF 3 of* ASTM E119/UL 263 =
« Distribution d’eau potable chaude et froide a 160 psia73°F 32 °Fa 200 °F . 14" 5 Q"
u:fageAd’o‘mestique I;Jistribqtion (plomberie) 80 psi a 200 °F (0°Ca93°C) A§1S-¥MF1E320 Sulva ntes . d l.la nt de /2 a 3 .
+ Sécurité incendie résidentielle . *140°Fpourleau  *140 °F (60 Expansion a ASTM E814/ULC S115 . Corzan® est une marque déposée de Lubrizol Advanced Materials, Inc.
« Chauffage et refroidissement par "~ 3 s ° X CSAB137.5
rayonnement chaude sanlta|re. C) pour froid ASTM FSZZ |5L1J|6€|: $102.2
« Hydronique Vannes : 250 psi l'eau chaude
« Eaux réutilisées (eaux grises) CwpP* sanitaire NSF/ANSI/CAN 372

*Veuillez consulter le guide de résistance chimique de GF a l'adresse www.gfps.com **Pression d'essai standard jusqu'a 15 psi. Une pression de refoulement des effluents pouvant atteindre 50 psi peut étre autorisée. Une pression de refoulement au niveau des connexions mécaniques pouvant atteindre 35 psi peut étre autorisée.
La disponibilité des services de préfabrication et d’ingénierie hors site est également disponible.




Des services qul aident les
entrepreneurs a construire plus

rapidement

Notre approche intégrée aide les entrepreneurs a optimiser chaque étape — conception, estimation, formation
et logistique — afin que vous puissiez construire de maniére plus intelligente, plus rapide et plus sdre.

=0

Assistance a la conception + soutien technique

Nous fournissons une assistance a la conception
technique, comprenant notamment le dimensionnement
et l'analyse des contraintes, ainsi que des mises a jour
rapides des schémas, des devis et des révisions.
Modélisation compléte du systéme, incluant le BIM et les
bibliothéques numériques CAO, l'intégration
d'équipements tiers et d'interfaces pour éliminer les
conflits et les imprévus.

ol

Aide a l'estimation

Notre service d'aide a l'estimation optimise la
planification et l'approvisionnement grace a des métrés
détaillés et des nomenclatures précises. Nous aidons
les entrepreneurs a prévoir leurs colts, a ajuster leurs
budgets deés le début du projet et a se procurer les
matériaux adéquats au moment opportun.

R

Rédaction de cahiers des charges sur mesure
Notre équipe peut vous aider a élaborer un cahier
des charges répondant aux objectifs de performance
et de développement durable, ainsi qu'aux exigences
réglementaires.

&

Solutions de mesure et d'automatisation des vannes

Les centres d'automatisation des vannes GF proposent
des solutions sur mesure pour les vannes actionnées,
notamment la personnalisation des actionneurs GF
intégrés a des vannes métalliques d'autres fabricants,
ainsi que des vannes GF intégrées a des actionneurs
d'autres fabricants. En complément de ces capacités, GF
propose également une gamme compléte de capteurs et
d'instrumentation destinés aux industries du traitement
de l'eau et des procédés chimiques.

Services de préparation de kits

Les services « Upon Kitting » contribuent a améliorer la
productivité sur les chantiers en organisant les matériaux
afin de permettre une installation plus rapide et plus
homogene, en réduisant les pertes de temps liées a la
main-d'ceuvre et en facilitant le respect des délais.

i

Préfabrication, montage et modules

La construction hors chantier peut contribuer a réduire
les pertes de productivité liées a la main-d'ceuvre et les
retouches sur site. GF accompagne les entrepreneurs

en leur proposant des services de coordination de la
conception, des assemblages préfabriqués et des livraisons
dans les délais. Des solutions telles que les colonnes
montantes en PEX préfabriquées Uponor et les tapis
radiants Uponor Radiant Rollout™ permettent d'accélérer
linstallation et de garantir le respect des délais et du
budget des projets.
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Services de construction

Grace a une offre de services compléte et a une large
gamme d'experts spécialisés dans les produits Uponor, la
conception et la gestion de projet et les applications de CAO,
l'équipe d'Uponor Construction Services est préte a vous
fournir l'assistance nécessaire a chaque étape du cycle de
construction.

Formation + Assistance —
Concu pour une utilisation
sur le terrain

Nos programmes de certification, qui comprennent une formation
pratique, permettent a vos équipes d'acquérir les compétences
nécessaires pour concevoir, installer et entretenir en toute
confiance des systémes de tuyauterie en matiére plastique, ce
qui réduit les erreurs, optimise le temps d'installation, renforce la
sécurité et garantit un succés a long terme.

Vos installateurs, chefs de chantier et inspecteurs peuvent

suivre une formation et obtenir une certification sur différentes
technologies d’assemblage des systémes de tuyauterie en matiére
plastique, telles que:

» Jointage mécanique

» Adhésif avec solvant

 Soudure dans l'emboiture

. Electrosoudage

» Soudage bout a bout par élément chauffant électrique
« IR fusion

* BCF Fusion

Des solutions d'appareils de soudage auxquelles vous pouvez faire confiance

Depuis plus de 30 ans, la demande des installateurs en matiére d'équipements de fusion efficaces et fiables alimente
lengagement de GF a développer, fabriquer et assurer le support technique d’appareils de soudage de haute
performance-s. Chaque année, des centaines d’'unités sont évaluées, entretenues et calibrées par nos techniciens
experts, afin de garantir que vos équipements de fusion fonctionnent au mieux de leurs capacités lorsque cela compte
le plus.

GF propose l'outil d'Inspection du cordon de soudure (WBI) ainsi que des formations destinées a aider les installateurs
et les équipes d'assurance qualité/controle qualité a améliorer la qualité des soudures et a préserver l'intégrité globale
du systeme. Développé par GF comme une méthode d'inspection fiable, non-et non destructive, le WBI fournit les
connaissances et la formation pratique-nécessaires pour identifier rapidement les problemes de soudure, réduire les
taux de rejet et vérifier la qualité des soudures en toute confiance.

Acheter ou louer

GF propose des formations professionnelles certifiées pour tous ses appareils de soudage par fusion, permettant ainsi
aux équipes de réaliser des soudures de haute qualité et d'-s constantes. Et grace aux milliers d’appareils de soudage
par infrarouge et d’'électrosoudage qui équipent ses parcs de location, GF fournit une disponibilité, une fiabilité et une
envergure inégalées, garantissant ainsi le respect des délais de vos projets et le bon fonctionnement de vos activités.

Connectez-vous dés aujourd’hui avec votre équipe locale de
GF Contractor Solutions. GF Contractor Solutions

Modeéle d'assistance « Contractor-First » : un interlocuteur simple

Un seul appel pour obtenir des réponses. Une adoption plus rapide des nouveaux systemes.

e Un interlocuteur simple pour traiter rapidement les demandes techniques, les devis et les besoins logistiques
» Accompagnement dédié pour les projets de grande envergure ou complexes (coordination, calendrier de livraison,
assistance technique)




Excellence in Flow

Rendez-vous sur notre site internet pour contacter votre expert local :
www.georgfischer.com/locations
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Les informations et les données techniques (ci-aprés « Données ») contenues ici ne sont pas contractuelles, sauf mention explicite par écrit.
Les données ne constituent pas une garantie expresse ou implicite des caractéristiques et ne garantissent pas des propriétés spécifiques ou une durabilité.
Toutes les données sont sujettes a modification. Les conditions générales et les conditions de vente de Georg Fischer Piping Systems sont applicables.
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